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Controllare messa a terra (fare la manovra e 

visualizzare) 

Verificare il fissaggio della cella al suolo 

Verificare porte e chiusure 

Verificare lo stato della vernice e ossidazioni 

Verificare indicatori di presenza 

Verificare manometro (annotare pressione) 

Verificare l'azionamento dell'azionatore IF60 dell'armadio

top 

Verificare l'azionamento dell'azionatore della cella 

Verificare chiusure e segnalazione 

Verificare lo stato delle morsettiere della cabina 

Verificare chiusura tra la cella e l'accesso del 

trasformatore 
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Temperatura: 
Velocità vento: 
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Verificare stato generale dei supporti 

Verificare messa a terra schermo e supporti 

Pulire e verificare terminali 

Verificare coppia di serraggio nei collegamenti 

Verificare curvature dei cavi 

Pulire e verificare isolanti busbar 

Serrare nuovamente i collegamenti con coppia di 

serraggio 

verificare surriscaldamenti 

Verificare il fissaggio dei supporti 

Prova di isolamento fase R - terra 

Prova di isolamento Fase S - terra 

Prova di isolamento Fase T - terra 

Prova di isolamento Fase R - S 

Prova di isolamento fase R -T 

Prova di isolamento fase S - T 
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